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La presente Invention conceme un disposttif cfimpfasslon 
de coupe pour IS fabrication de pa pi ere peints, I) utffise une 
tmprimante a Jet tfencre 2 qui recoft le papier de la bobfne 1. 
Ce papier, guide par lea rouleaux 4 est tmprfme oaf id tete 
dlmpressJon 3 puts, passe d event dee capteurs opuques p 
dont certains servfront a commander un asservjssement bid!* - 
mentioiue) par ilntsrrnedialre do ctrcuit 6tectronique 6, slots 
que tfeutres capteurs optiquea 6servIront yto un convertisseur 
anatogique numerkiue 7 * corrtroler la telrrte du papier pebt 
en agteaant stir tfrirq^^ 

circuit 6, aftn d'obtenir las motifs decoratHs desires* - 

l?er aHeura. fordlrjateur 8 tot^im^ii jpia'r rtolem^ 
d*une Interface 9 le massicot de coupe 4e lonei^ des^ ^ 10, 
lea dormees etant vendees par le capteur d'extremrtd 11. Le 
coupe de longueur des lea etsnt asauree par des dsalQes 
drculaires 12. L'ensemble est couple mecanlquement par le 
chassis de la machine 13 supportant egaJement une table a 
translation automat) que 14. 
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DCTOBTOF D' 3WBES51CN EI DE OCXTE FXU33S PAR CRDINAHStJR POUR IA FAEH33QOTQN 
EE PftPIER 

la presen c e invention concerns 1 'utilisation 
de Pinfcematiqua appliquee a la fabrication ou papier paint. 

Acfcuellament, la fabrication di papier peint 
est realises d'une man&ee traditicmelle par l'impression du papier a l'aide 
qb nachines a cylixxSrcs t dbnt lea gravures sent* essential lament, . du "type 
flaaqspaphique. H est dene necessaire da realiser in ou plusieurs cyUndres 
pour reproeYjdra un motif da papier .jjljl^BmteS.' .Gji- opnaeitjenoa^ 1' importance quantita- 
tive et financiers da pare a cylindres d'une e n tre pri se est propcrti onaelle 
au dhtMx das motifs :da papjjera paints offVjrte a la clientele. Gist stat ce fait 
est ins das cause s des cUfflcultes ce gesticn dabs oette branch© da I'industrie, 

Far aHleuTB, lea nHftlfB at- Has tedntes sent 
dfitenato aa et Imauablea, ce qui fait que la papier presents a la clientele n'offre 
qu'un chedx limits at i» pezjnat pes da peraanaliser totalament las decora inbS- 
rieura,. - 

(Teat pour pallier a ces inconvenients q^il 
a caocu un dispositlf utULisant un ordffinarteur dans legjjal est inaerS un 
prqgrangna -cjil- • '-".a pour xgle :"' : ^ ^ i ajMji^ d'uhe inprtmante oouleurs . . 

a jet d'encre* Daa lora, I'entreprise da papisrs paints n 1 aura plus cu'a 
stacker des Tngtdfffw a la place des ey3indras f comae preoedaanent. 

Bar adlleura, devolution actuelle des langages 
infbpiBfcicyas tandant a la sfapli flcefctcn d'enploi da ceux—d, il est done 
pofloible d'ebtanir una opnpoaltion da motifs, et un chedx de teintes a la dsnande, 
ce qui determine deux a vantag e a : recuire encore plus* la quantitS stockea 
ds logLciels f et pennettre una person ia1 Inn lien des papiers peintSi chacpe 
: cferaandeur pouvait a. acn grS, combiner lea notify qui lui plaisent, prevoir 
las teirrbes en fcoction da son gpQb personnel , i^aocorder ainsd la deccraticn 
mttBle au style da sen mnhlHer et avoir la plaislr, en plus da la creation, 
da acrtir des stsndarta inpeees par las chedx des entrenrises. 

En outre, ce dispositlf permst dans le cas, d'une 
fabrication perecnnalisee da coanandar la longueur des les grace au pilotage 
d'un massicot, ce qui apporte l , avanbage d'une part de supprimer les chutes, 
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et d'autre part , de gagser di tenps au moment de la 

Oe djapostt if d'lcpressim et de coupe 
pour fabrication de papters peintB, se c a r a t & er i se en ce gju'll est pilots par 
m crd3nateur tot 3a nfincrfre da masse ccntient 3a Irglclfrl con^espcndant 
au nottf dtaratif choisi, la dit codbiatiwr, assccie* & in teren couleurs 
toraettant las dnneas a i*» ^ Jet d'encre, 3aqueHe 

est couj&6e mScaniqjaKnt . par m chendn da jxulaafirrt & un rassicot, eeluir- 
ci servant a copper 3as las & la 3dngawr ^ 

Bar atHfiurs, cette inprimarxta gpeclf lojua 
a 3a uifiiieulo utilisation se oaracberiae en de qu'elle est do*§e : 



- d'un circuit de controle aMgaentaat 3a preci sion di post 
des ^ das 3e sens taarlTmtrtl et vertical, Cefct* 
-oa 3ftj*SsJa^ l«iiipresslm di 

- - papier $eih# ^etr/fdi* ^nafe^.^ i#^ ^i'^, <#a|^$«*J«^* tfaocns^iite 
^TB^dBB^to 'narBti^ ma adittlcn d*iaprebialons dam l'inpreealon ou 
eat^^3a> id^oot^e'"^*' t ^^ i T**^ • • ■: "jitodbfi» 

nudre 4 3a qjueOite di dlt papier. 43r circuit »--'«oatreflB ccnporto done, 
des n^ecia db 3e6ture vlsaxit lea Ircdta verticaux et horizentaux trades 
de cheque o&tfi das 3as f assccie ftc^-#K«W< * 
et das- sevens ^ tfin^ ^/j^-cars^^ 
das 3i flnes d'ispresstm oh notify a renrodilre. 



_ dicpoattlf da regulation de 3a tatunatdm das 
das «ffem da 3eeture p&wUaul I'enalyse seqaartHalle das acnes a ccntx6- 
3er f puis apres dtglteligattoi das wtfeas agissent air 3e 
ca l , brdlnafceur au niveau du dosage des duties teirrtaes. 



Eh outre, infrritePte t dwdn. de rculanent 
et inassloat foment ua easecWe supports par 3a chassis da* 3a j 



La cc m na ndte da massicot, neeesaitant, pour 
ea part, la creation d'un daneur d'erdres di t^ipe Interface spSciflqpe 
a, 3a present* utilisation. 
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Afln d'expHrttar 1* invention, et pour une 
neilleure ccnprSienslai, 11 est dcmS & tttre d'exenpla non lindtatLf, un node 
de realisation se rfiferant aux dassins d-am&oSs : 

FiajRE.l : Benr e a e ntarti an ^ nfaoajgje des elfionte constituent une machine oonfocme 
glsc prfneipes de l 'invention* 

FIGURE 2 : Sch&a sj^cptiQue de raectrcnlgjs A* circuit de pilotage du poed- 
tionnemeat bi-H ^nrn tiornel d*uhe Inprinuiite a, jet d'encre* 

• la figure 1- reprfoeula I'anaenfele ds la machine 
le papier stcclaS dans la bobine (1) est dirigS dans 1'impriiiBnto onalffira (2) » 
passe devant la teta d'inpressicn <3) # gutdS par dea roOeaux da guddage (4) 
puis * la p a pie r Moots encr£, il se presenta devant las cspteurs cptlques 

■ <5) cent certains "*s d'etxtre : aux servii m t ■. & la cctrectLcn de ' positlcn - das 
ligpes ^i^r^$m, It rapr^dUJ^, . grfice h ua . sigpal injectg dans 

la circuit Qact3xnique da carrecttm (6), la dit circuit agissant but le 

:d§yia*B*: 

Fsr aillaurs, 11 est prevu d f autres ceptaurs 
qpttqaes (5) qui cot pour ibnetion I'envoi signal analcgicpe dans un 

ccnwar tlsecur analggtoue nu mfirt qua : (7), cotipeapcnSsnt a la correction da teirrbes, 
ca cenvartisseur (7) tranegarttant lea dennees a l'ordinateur (8). Oe dernier 
est null d'ua ecran cauleura et d'une mtaire de masse ooabanant la loglciel 
ccsraspcciaant au motif* dSccratlf cbedai* 

L'crdlnaleur (8) envoie d'une part see 
donnees a l'inpriinante (2) et d f autre part a. une interface (9) qui assure la 
caonBQde du ngssijcqt de Xcngwur des 16s (ID), lee damees etant vaHdees par 
la capteur 4«extraa^ till) . . : 

V"'.la inBsaiixrtage do ^ des las .est 

assure par las dramas cdrculaires (12) dent le montage est regie" , rigauneu- 
sament par rapport a I'inprimante, 1 'ensemble du cbendn de rculament etant 
raantfi dans la chassis d'ensemble de 3a machine (13). Le chassis suppcrtant 
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egOgnant una table A -translation autaatlcjja (34) dent la r61e est d'enpiler 
les les preoeccupes. 

la £I®ine 2 est 1* sch&na syncptlqja da 
l'§LBCtrcnLc|LB du circuit da pilotage du positabnnemgnt bi-dimenticnnel da 
1' iuiiiJiuaite & Jet d'axsre sur Iffjrl on trcwe un circuit d'entree tanpen 
(15) aerwant a atccter 2es deonees a inprJaer et, par un premier cctwsrtdsseur 
r uB&^ qjB analojjlpjii^ en ceordixinees wticalea analo- 

glojaes atosi Qj» par un second canwertissear nuneriquB arwTnglnuft (17) , 
a les Irans&nnar en c oardonnee s taiaontales analcglqpBSt ces Igpes de circuits 
se trouvant teb ttuaiaaaBrib oats cartataaa luprlinaates a jet d'encre. 

la aartie du ouwt isseur analqgique (16) 
est oomactaa sur I'une des entrees d*un anpOiflcateur differential (18) dent 
les sorties eadtent les electrodes da deviafeur (19) , l<my>n^ agissent 

- *.*"".v'":*i* ; :' •. :•*■• ' •>;**. :- ••: :' -:*.': ; •*" .•>**'•>>*:•*';•: x-x*?;**-! *'*:"x\*m**"*-'* •*";*.*'*, ;*xV:-S** .">X\ ->;••' • • •*•: : ■:*:•;"*"•• - '• • •*•:-. *•* * • •" • .• * : ■ ,*. .*. ••'.••* 

Vmtire entree da l*aapOifiLcateur cUfSerentiel 
{38} recott w tension issue d'un circuit iau^ n a taur (a)), iii^^ -^ijtfa^- 
par m oenptaeur d^lJipiiflBlnnsV . C2Q : rec^ 'fe' - ;ai8?^ igueres par uh 
capteur cptt£» (5) dbnt la Itoctibn est da IJre 1« traits testa fcartzentauK, 
tecrita aubout de chacpe li^pa d^inpresslau 

n est afasi, realise una boucle d'asser- 
vissensnt perrottant la p atfli / yinfTO^ precis des liffies d'iipression dsns 
la sens iierttcal*. 

La sortie du ccnverUsseur nunerioua analo- 
grj*> (it) est c eroact ee sur I*une des entries., d'un ajsjliflcateur differen- 
t ia l (22) dent lea sorties vent eadter les electrodes du deviateur 
GL9) lesqigllas agSrcnt fanttoCHtalesient sur la Jet d'encre, 

L'autre entree de X f anpliflcateur dittS- 
renttel (22) reccdt una tension issue d'un circuit Inte^ataur (23) t 
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lui-nfiae aliasnte* per ui capteur d f inpulsicns (24) qxL regoit les sd&aix 

gfinereB par m capteur cpti<*» (5) dent la ftetlcn est de lire les -traits 

tests verttcaux ixsqrite au bqot do cteqie Uff» d' iapreasim. 

r 

. - - Far oe jnoffoi, U est realise" tne bauds 

d'asservisaement pe>yfeLU*it 1* p^mms^ pPScds ^ss lilies d« Inpressim 
dans 3b sets, tariLzcnfcal* 
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BBVEND ICATIOWS 



1.- DIspositif , d* inpression et da coupe pour la fabrication du papier peint, 
w oe qu f 11 est pilots par ui crdtoatoir (8) dqrtt la nfiwlre de 
: cotrttoib le IqgfclfrT corfespopdan t an notif dSoonatif chcdsi, le dlt 
crdinateur (6) teanamefetaat les da m ee s a uae innrinante coolsucs a Jet d'encre 
(2) qjai estdofcee : 

— d'ua circuit de controls- uui p cu 'lent des moyena da lpctuns (5) visant 
lea traits tests vertioaux «tt facsdaoBrtSEUK traces ds chai^je cOt£ des 
16s, assode a das tremens da ccnpt^B das jgpujigiOBB (2L) (24) puis 
d' integration (20) (23) pour : ''ira da posit 

bj^ttnienrtaainel des llgys d^topressiort da motif a reprofttipa, 



- d'ua dlspcsitif dsr^jdatlai de la caturatlGd das tetetes conpartarit 
des mcyens da lecture (5) ]>tiu i> etUuil j^srtajiiyse ssqjsgtifflle dsa acnes 
I ccntr&eiS des acpena da mjjfi^^M^^^ etftearifc sup Is" 
da l'ordinateur (8) eu niveau flu dbsagB des talntos , 



La dita inprinenbe (2) Staat ccupdee wteasA^^ de rcule- 

neat a m nassieot (32) yl r «tt*nfrtB- Stent support* par le chassis de la nacaine 
(is). - ■ " • ' "" ' ' 



2*- Dipositif d'iflpressicn et de coupe pour la ftfcrlcafclm de p qpi a r peint, 
selm la revindication 1, caracterisS en ce cpe la correction dti jpcsiticnneroent 
des ligres d'inprcssicn ,es^ '•.lajfiBagM* par - l^ iu l om£dl aire de 
icptlQjes (5) lesgpala dtbadtent un signal Injects dans le circuit (Sectro- 
nioj* (6), le dit circuit (6) egissant sur Is d&dabaur de l'inprtoante (2). 



3.-* MspoBitlf d'inpression et da coupe pour la fabrication de papier peint, 
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selon la revenolcatijan 1, c fl racb K ae* en ce q>e la r^gplatlm de la saturation 
oee tBSntas est obtenue par I'lntmnSdlalre da capteurs cptlcpes (5) 9 Ipqriiftlfl 
anvolent ua si^el analqglojja dans ua eowsrtisseur iijmerlque (7) qjt transnat 
lea denote a I'crdinateur (B)* 



A.- CispositL^ d'inpnesslm et de coups pour la ftfaricstijcn di papier ;peint f 
selon les re\i«ndicatifln3 1 et 2, csracterise* eri ce la lecture des -traits 
•basts hcriznitaux InscriLte au bout de cbacpe librae d» inpression - est assuree 
par 'una das entrees de l'anpliflxsteur differential <18) laopel recoit une 
tension issue d'ua circuit jabflgaftaur (20) lul-edne aliments par un conpbeur 
d'inpulsions (2L) qxL Tegolt les sd^eux aeneres par Is capteur cptique (5). 

5.* mspositif d»ijppessicn ^ : de; v ' cjpupe % fabrt cation de papier paint, 
selon 3es zji^^ 1 «t 2, . caracterise* en oe que la lecture des traits 

tests verticaux inacrits au bout de chacpe li#ie d* iflpnession est assures 
per me dee entrees 2 l aspllflcatKJr differential (22), lequel regodt arte 
etasion issue d'un c&r^cuit Integra**^ (23} linVe^ne alinente par un oonpteur 
d» jgpulaiooa (24) cjil reccit les sisnajx ganeree par la capteur optiojae (5). 



6^ mapositif d'iapression et de coupe pour la fabrication du papier peint, 
salon la revendicstion 1, caracterise en ce que 1'ordlnateur <8) envois ass 
dnanees d'une part a l , iDprijnente {2} et d , sutre part a una interface (9) assurarxt 
la commie di nsssioot (10) pour les longueurs o^tenninees des lea, les 
dxnees etant validte pa> 



7.- Dispcsitlf' d'iapression et de coupe pour la febricattori de papier peint, 
selon la revendttceticn 1, caracterise en ce que Is massicotage de la largsur 
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dee Ife est assure par das dsailles cdrculaires (12) . 



8.- DdspcsttLf d'ispnessicn et de ooupe pour la ffeteicafclcn ds papier peixit, 

aelm la xevaodlcatim 1, caractfirlse en oe que la chassis d'ensarible da la 

machine (3d) ocnpcrte une table St translation auteraatLojue (14) penngttBnt 
l a cnpil£«9 des Xes prgd£cctp§s. 




FIG.1 
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